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B rozwigzania dla przemystu
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Stanowiska
montazu
recznego

W rodzinie profesjonalistow
zapewniamy Twaoj sukces
w przemysle.




-§wi-adc_zvm_y kompleksowe ustugi w zakresie:

amister

m automatyki przemystowej,
W rozwigzania dla przemystu m systemow wizualizacji SCADA,

= I"D'thyki doradztwo przy opracowaniu zatozen
Firma Amister jest dostawcg systemow n S’y's-te'mﬁw wizyjn-ych', tet:;ﬂf;znﬂzch,o.em R T—
sterowania i rozwigzan opartych na - sy-st‘emfjw k’\as\/ MES th & PrOJEREL £2650 Rl

- : . . : S __ systemu,

PRy V '. . .p " : - m migracji Simatic 55 na Simatic 57, (sterowniki PLC firm: Siemens, Allen
z wykwalifikowanej kadry inzynierow. , - - |

m serwisu, szkolen. Bradley, GE Fanuc),

Specjalizujemy sie w projektowaniu, | | f
dostawe sprzetu | montaz systemow

sterowania wraz z jego uruchomieniem

u klienta,

szkolenia personelu w zakresie utrzymania
ruchu i obstugi zainstalowanych urzadzen,
serwis realizowanych, a takze istniejgcych
instalacji,

ustugi z zakresu projektowania

| wykonania stacji na liniach

przemystowych.

Produkty wytwarzane przez firme Amister

to w gtownej mierze zautomatyzowane

maszyny specjalne i prototypy maszyn
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oraz stanowiska pracy recznej.
Najwazniejszymi obszarami dziatania
firmy Amister sg branza motoryzacyjna,
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W branzy motoryzacyjnej uczestniczylismy

realizacji oraz integracji systemow automatyki | |
J erat)t 5y Y w projektach prowadzonych w Niemczech,

. L .| Wielkiej Brytanii, Hiszpanii, USA, Chinach,

& | — i - - af B | <- . Meksyku, Brazylii, Czechach i Stowacji.
Ll e R Pracujemy dla firm takich jak: EISENMANN,

Thyssen Krupp, VAF, Faurecia, Sitech,

przemystowej, a takze komputerowych

systemow nadzoru i sterowania.

Korzystamy z produktow renomowanych firm
m.in. Siemens, Murrelektronik, Rittal, Phoenix
Contact, Sick, Cognex, Turck, Balluff, IFM,
Keyence, Festo.

Volkswagen, Lear, Adient, Kirchhoff,
Fiat (FCA).

Misja naszej firmy jest utatwianie ludziom

rodzaju produktow, z szybkim c

racy przy seryjnej produkcji roznego

Zd5elm

dostawy stanowisk montazu gniazdowego.

Na stanowiskach wykonywany jest montaz

reczny z elementami automatyki, ktore stuzg

do utatwienia montazu | poprawienia jego

jakosci przez poprawe kontroli.

Dla elementow powtarzalnych montaz

nrzebiega automatycznie za po

nitownic automatycznych Avde
nitownic radialnych Baltec/KM’

moca
/Huck lub
, cylindrow

pneumatycznych Festo/Destaco, pras TOX,
elementow wprasowujgcych Kistler

Z pomiarem drogi | sity wprasowania.

W przypadku potrzeby skrecani

a elementow

uzywane sg klucze elektryczne Atlas

Copco/Apex DGD/Bosch z pomiarem

momentu dokrecenia oraz kata
zabezpieczenia przed pozniejsz

W Celld
VI

odkreceniem albo zerwaniem potgczenia

skrecanego.

JCl - stanowisko montazu recznego




Standardowo w zaleznosci od
Sposobu montazu nad poprawnym
montazem czuwa sterownik
Siemens typu $7-1200 [ub S7-1500
Z panelem operatorskim Siemens
KTP300 lub TP9OO.

Dla petnego Sledzenia produktu
opcjonalnie montujemy czytniki
EKS/KABA, stuzace do logowania
pracownikow, w celu ich identyfikacji
| przyporzadkowania im numerow
D do montowanego produktu.

P0 poprawnym zmontowaniu
drukowana jest naklejka z kodem
DMC i opisem, ktora jest przyklejana

na produkt w celu jego pozniejszej
identyfikacji.

Dodatkowo wszystkie dane
dotyczgce montazu przyktadowo
wartos¢ momentu dokrecania,
kat dokrecania, ewentualnie sita

| droga wprasowanego elementu,
ID pracownika zostajg zapisane
na serwerze danych i sg dostepne
przez przegladarke internetowa.

DANFOSS ewakuacja oleju

Stacja dokrecania i odkrecania z bloku silnika

elementu "Torque Plate". Stanowiska posiadaja
tablice synoptyczne (z dwukolorowymi diodami LED)
z podpowiedzig dla pracownika, ktorg Srube ma
odkrecac/dokrecac, kontrole dokrecenia/odkrecenia
ze wskazaniem ktora Sruba jest aktualnie obrabiana
(kontrola potozenia klucza w dwoch osiach X i 'Y)
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oraz mozliwosc
przetgczen programow
dokrecania (rozne
momenty dokrecen

w roznej fazie procesu).
Klucze elektryczne firmy
APEX. Prowadzenie kluczy
na szynach HIWINA

| balanserach wtoskich
SIRA. Stanowisko

W catosci wykonane

przez pracownikow
firmy AMISTER.
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Amister sp. z 0.0. sp.k.
ul. Pod Lipami 29
41-940 Piekary Slaskie
tel. +48 32 721 84 92
fax +48 32 721 84 93

amister(@amister.pl

213 daniy

o Piekarskie Centrum
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Bricomarche

Tworzymy technologie jutra

Kaufland &

Aleja Jana Noy




