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B rozwigzania dla przemystu

Stanowiska
testujgce
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W rodzinie profesjonalistow
zapewniamy Twoj sukces
W przemysle.




Swiadczymy kompleksowe ustugi w zakresie:

amister

m automatyki przemystowej,
M rozwigzania dla przemystu m systemow wizualizacji SCADA,

- I’Dthyki, doradztwo przy opracowaniu zatozen
Firma Amister jest dostawcg systemow m systemow wizyjnych, teCh'ﬁiCZﬁ\/Chr | B |
sterowania i rozwigzan opartych na - SV’StEmE)W k\asy MES, wykoname pI’OJek’[u CZeSsCl elektr\/czr‘IEJ
automatyce w przemysle motoryzacyjnym, — i'nlfUrmatyki brzemystowe; systemu, | R |
spoiywczly‘m | AGD: Nasz zleslpt'h'l sli’fada sie = mi-grac_j' Simatic S5 na Simatic S7. fprograrﬁgwamel 5\/:?; gmow sterowania
z wykwalifikowanej kadry inzynierdw. o __ sterowniki PLC firm: Siemens, Allen
Specjalizujemy sie w projektowaniu, = serwisu, szkolen. Bradley, GE Fanuc),

dostawe sprzetu i montaz systemow
sterowania wraz z jego uruchomieniem

u klienta,

szkolenia personelu w zakresie utrzymania
ruchu i obstugi zainstalowanych urzadzen,
serwis realizowanych, a takze istniejgcych
instalacji,

| SN L | - ustugi z zakresu projektowania
b ' =y " it .o przemystowych.

Produkty wytwarzane przez firme Amister
to w gtownej mierze zautomatyzowane
maszyny specjalne i prototypy maszyn
oraz stanowiska pracy recznej.
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; ﬂ 4 | Najwazniejszymi obszarami dziatania

'1 ,b' it firmy Amister sg branza motoryzacyjna,
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W branzy motoryzacyjnej uczestniczylismy

realizacji oraz integracji systemow automatyki
przemystowej, a takze komputerowych
systemow nadzoru i sterowania.

w projektach prowadzonych w Niemczech,
| g N g Al Wielkiej Brytanii, Hiszpanii, USA, Chinach,
R T e ;- I | S — Meksyku, Brazylii, Czechach i Stowacji.
Rilgy T el A ™ L Pracujemy dla firm takich jak: EISENMANN,
Thyssen Krupp, VAF, Faurecia, Sitech,

Korzystamy z produktow renomowanych firm
m.in. Siemens, Murrelektronik, Rittal, Phoenix
Contact, Sick, Cognex, Turck, Balluff, IFM,

Keyence, Festo.

Volkswagen, Lear, Adient, Kirchhoff,
Fiat (FCA).

Misjg naszej firmy jest utatwianie ludziom

pracy przy seryjnej produkcji roznego
rodzaju produktow. Dopetnieniem produkcji
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brodukt

no byc doktadne przetestowanie

u przed wystaniem go do klienta
Koncowego, dlatego wyspecjalizowalismy

sie w roznych testach produktow.
Naszymi produ
wibracje i wsze
Zz mechanizmow montowanych

Ktan

NI sg stacje testujace

kie

natasy pochodzace

w produktach, przyktadem takiego

Ktore
pochy

produktu jest o

noslada s

narcie samochodowe Audi,
Kkomplikowane mechanizmy
ajace je do przodu lub do tytu, ktore

moga generowac hatas w samochodzie,
dodatkowo w wersji elektrycznej ustawianie

oparcia jest realizowane za pomocg silniczka

elektrycznego, ktory takze sam w sobie
moze generowaC dodatkowe wibracje
lub szumy. Posiadamy autorski system
pomiaru oparcia w warunkach produkgji
przy dookolnym hatasie pochodzacym

z innych linii produkcyjnych, jesteSmy

w stanie skutecznie oddzieli€ go od hatasu
pochodzgcego z samego oparcia.
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Sitech - Akustyka oparcia Audi




Stacja Wibro-akustyczna

Od wielu lat firma Amister wspotpracuje z firmag Sitech
w zakresie rozwigzan dla przemystu motoryzacyjnego.
W ramach wspotpracy wykonalismy w petni
zautomatyzowane stacje robocze pozwalajgce na
diagnostyke wibracyjng oparc samochodowych
zarowno elektrycznych, jak i manualnych.

W ramach wspotpracy z Volkswagenem Polkowice
posiadamy wtasny numer DUNS: 422346812

Wykorzystywana przez nas diagnostyka wibracyjna
jest doskonatym narzedziem do weryfikacji produktow,
szczegolnie z elementami ruchomymi jak przektadnie,
silniki, wszelkiego rodzaju ruchome potgczenia moggace
byC przyczyng potencjalnych wad w finalnym
produkcie. Istotg pomiarow, ktore wykonujemy jest nie
tylko rejestracja drgan oraz hatasu, ale rowniez ocena
istotnych parametrow w odniesieniu do wartosci
nominalnych, unormowanych wedle wymogow
producenta. Prowadzona w ten sposob diagnostyka
pozwala rowniez na stwierdzenie, na ktorym etapie
produkcji powstato wykryte uszkodzenie produktu,

a w konsekwencji znalezienie z duza skutecznoscig
zrodta uszkodzenia i rozwigzanie problemu.
Zastosowanie naszego rozwigzania pozwala na
znaczng poprawe efektywnosci produkcji, zmniejszenie
liczby wadliwych produktow oraz optymalizacje
wczesSniejszych etapow produkdji.
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Pomiar pradu  Enkoder Akcelerometry Inklinometr Czujniki

silnika \\ // krancowe

Generowanie
raportu

Baza danych

Co oferujemy?

W ramach stacji pomiarowej, ktorej gtownymi
elementami pomiarowymi sg akcelerometry,
oferujemy rowniez pomiar dodatkowych wielkosci
fizycznych, ktore sg niezbedne do prawidtowe;
oceny stanu oparcia, tj. pomiar pradu silnika,
pomiar kata nachylenia oparcia z wykorzystaniem
inklinometrow lub enkoderow liniowych, pomiar
potozenia oparcia z wykorzystaniem laserowych
czujnikow krancowych.

Stacja wibro-akustyczna jest rozbudowanym
systemem kontrolno-pomiarowym opartym
na aplikacji stworzonej w Srodowisku LabVIEW

Aplikacja realizuje zadania z zakresu:

» Komunikacji PROFINET,

» Sterowania PLC,

» Diagnostyki akcelerometrow,

» Kalibracji akcelerometrow,

» Definiowania limitow granicznych,
» Rejestracji pomiarow,

» Analizy pomiarow,

» Raportowania,

» Opracowania statystyk,

» Zarzadzania uzytkownikami.

Szczegotowa analiza danych pomiarowych odbywa
Sie W oparciu o surowe dane pomiarowe
rejestrowane z odpowiednig czestotliwoscia
probkowania, ktore poddaje sie zaawansowanej
analizie w dziedzinie czasu i czestotliwosci (np.
analizy tercjowe, analiza widmowa, wyznaczanie
wartosci RMS). Obliczone parametry poréwnuje sie
Z zatozonymi przez producenta wartosciami
granicznymi, jak rowniez przeprowadza sie
klasyfikacje pod katem wystepowania okresSlonych,
charakterystycznych dla oparcia samochodu
uszkodzen.

| kartach pomiarowych firmy National Instruments.

Pomiar 1 analiza On-line

/budowana stacja stanowi element linii produkcyjnej,
co w konsekwencji narzuca scisty rezim czasowy na
analize pomiarowa, ktora odbywa sie podczas ruchu
oparcia, 2 wynik znany jest natychmiast po
zakonczeniu jego ruchu. Informacja o wyniku analizy
jest przekazywana do operatora
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Status 1 Gatowy do porianrds

Wszelkie pomiary zapisywane sg w postaci surowych
danych w plikach TDMS, wyniki analizy w postaci

plikow raportow PDF, plikow statystyk MS Excel. MS
SQL Server wykorzystujemy do gromadzenia danych
0 zdarzeniach w systemie, jak rowniez informacji

0 przeprowadzonych analizach.

L7 Kalibracja akcelerometrow
Operator

Jan Kowalski | Dostep przydzielony? .' Tak .l

F‘mmd kallbracu

l]kr sowa kalibracja

Altualna czutose (mV/ g RMS) 103,20 _
Kanat pomiarowy = :
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: E Zamknij |
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Pozycja oparcia #1 E 912.2
Pozycja oparcia #2 E912.3
Pozycja oparcia #3 E912.4
Pozycja oparcia #% E 912.5
Pozycja oparcia #5 E912.6

Akustyka oparcia Audi
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Stanowisko testujgce moment

Stanowisko kontroli szczelnosci dla firmy >4 A\ W TN ObrO_towv dia Oparcla_samochod?wego
Danfoss. Dotychczas kontrola szczelnosci sl | RS WL e Y, A¥Ud'- W celu umkme_oe problemow dla
odbywata sie z wykorzystaniem gy Al LD We'n =1 TR W — oy | kierowcy, albo pasazera po zakupie auta

sitownikow i napedow pneumatycznych. I ——— " \ AR . ¥ A TNt gl us@mamem opartid, .
Jednak jego wydajnosSc byta nie ﬁ - * e M WL | (e skonstruowalismy stacje automatycznie

dostosowana do potrzeb produkcyjnych. " L | Watl — ' 3 testujaca taki produkt. Stanowisko
/Zaprojektowanie stacji z robotem typu \aie | s =5 | el ' e || —, LINE B sktada 5'2 .Z silnika z pozvqongrem
SCARA oraz dwoma gniazdami | || == - — . INE = oraz czujnika analogowego mierzgcego
kontrolujacymi szczelnosc pozwolita na =8 - iy | P o Lo N T s moment ObI‘O’EE_DW\/ O~6Nm., na _CZUJnIk_U
podniesienie jakosci produktu koncowego Y AW B g — Vil . zamontowany jest odpowiednia gtowica,

| podniesienie wydajnosci linii produkcyjnej. = R TS i | ktora wjezdza w koszyczek, za ktér\'/-
.y \ e . * - = chwytamy w celu ustawienia pozycji

oparcia w aucie.

m——y:  Sitech Pomiar momentu obrotowego oparcia Audi
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Dla petnego Sledzenia produktu opcjonalnie
montujemy czytniki EKS/KABA, stuzgce do logowania

pracownikow, w celu ich identyfikacji ; CL. r AFO 210
| | przyporzadkowania ich numerow D do | tamanie lakieru z pc
testowanego produktu lub w przypadku stanowisk BB TRt | Okno pomiarowe
automatycznych systemy RFID. Po poprawnym WYL Moment sredni (AVG) -
[e— zmontowaniu drukowana jest naklejka z kodem 51 "“""[‘J -
e . . ” . : OBSEUGA -
\ DMC i opisem, ktora jest przyklejana na produkt ! -
e w celu jego pozniejszej identyfikacji. Dodatkowo L ol Il 113
wszystkie dane dotyczace testow, przyktadowo: Faza 111
i - - : x - ¢
wartoSC wibracji, test szczelnosci, moment obrotowy, RES ANEER 1.13
D pracownika zostajg zapisane na serwerze danych TP so——
| _ ALARMY HISTORIA Licznik
& | sg dostepne przez przegladarke internetowa. ALARMOW 10/NIO




Amister sp. z 0.0. sp.k.
ul. Pod Lipami 29
41-940 Piekary Slaskie
tel. +48 32 721 84 92
fax +48 32 721 84 93

amister(@amister.pl
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Bricomarche

Tworzymy technologie jutra
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